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Program zajec¢ przysposobienie do pracy
dla uczniéw szkoty specjalnej przysposabiajgcej do pracy z niepetnosprawnoscig intelektualng w stopniu umiarkowanym lub znacznym oraz dla
uczniow z niepetnosprawnoSciami sprzezonymi

Program zostat opracowany na podstawie rozporzgdzenia:

Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 14 lutego 2017 r. w sprawie podstawy programowej wychowania przedszkolnego oraz
podstawy programowej ksztatcenia ogdlnego dla szkoty podstawowej, w tym dla ucznidw z niepetnosprawnoscig intelektualng w stopniu
umiarkowanym lub znacznym, ksztatcenia ogdlnego dla branzowej szkoty | stopnia, ksztatcenia ogdélnego dla szkoty specjalnej przysposabiajgcej
do pracy oraz ksztatcenia ogdlnego dla szkoty policealne;.

Dz.U.z2017r., poz. 356

Cele ogolne:
1. ksztattowanie pozytywnej postawy wobec pracy w aspekcie motywacji, kompetencji i wykonania;
przyswajanie podstawowej wiedzy o pracy i poznawanie typowych sytuacji zwigzanych z pracg;
uczenie wykonywania réznych prac zgodnie z preferencjami i predyspozycjami ucznia;
opanowanie podstawowych umiejetnosci i czynnoSci pracy;
przygotowanie uczniéw do prowadzenia gospodarstwa domowego;
rozumienie kwestii zwigzanych z bezpieczenstwem i higieng pracy;
ksztattowanie umiejetnosci zwigzanych z poszukiwaniem pracy, korzystania z r6znych Zrédet wiedzy;
przygotowanie do podjecia samodzielnej lub wspomaganej pracy na indywidualnie dopasowanym stanowisku na otwartym lub
chronionym rynku pracy;
9. zaspokajanie potrzeb poznawczych i spotecznych ucznidw przez zapewnienie im warunkéw do aktywnosSci celowej i spotecznie
uzytecznej.
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Specjalno$¢ : PRACOWNIK LINII PRODUKCYJNE)J
Profil absolwenta: Uczen jest przygotowany do wykonywania podstawowych zadan na linii produkcyjnej pod nadzorem. Posiada wiedz€ z
zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy, wyposazenia technicznego oraz procesu produkcji. Potrafi obstugiwa¢ maszyny, wykonywa¢ zadania na
réznych etapach produkcji, przeprowadza¢ podstawowg konserwacje maszyn oraz kontrolowac jako$¢ produktow. Jest odpowiedzialny,
zorganizowany i gotowy do pracy w zaktadzie produkcyjnym pod nadzorem doSwiadczonych pracownikéw.

Cele szczegétowe

Uszczegotowione efekty ksztatcenia. Uczen po
zrealizowaniu zaje¢ potrafi (w zaleznosci od
indywidualnych mozliwosci psychofizycznych ucznia,
wynikajacych z orzeczenia i IPET-u):

Poznanie podstawowych zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy na linii produkcyjne;j.

Zrozumienie znaczenia uzywania sprzetu
ochronnego (np. rekawice, okulary ochronne,
maski).

Zapoznanie z przepisami dotyczgcymi bezpiecznej
obstugi maszyn i urzgdzen produkcyjnych.

e Uczeh wymienia podstawowe zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy.

e Uczeh wyjas$nia, dlaczego wazne jest noszenie
sprzetu ochronnego.

e Uczen zna podstawowe zasady obstugi maszyn i
urzgdzen w sposob bezpieczny.
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Ksztattowanie umiejetnoSci stosowania zasad BHP
w praktyce.

Rozwijanie umiejetnosci zakfadania i uzywania
sprzetu ochronnego.

Ksztattowanie umiejetnosci bezpiecznej obstugi
maszyn i urzgdzen produkcyjnych.

e Uczeh przestrzega zasad BHP w praktyce.

e Uczen poprawnie zakfada i uzywa sprzet
ochronny.

e Uczen bezpiecznie obstuguje maszyny i urzgdzenia
produkcyjne pod nadzorem.
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w Poznanie podstawowego wyposazenia linii Uczeh wymienia podstawowe maszyny i
i produkcyjnej. urzgdzenia na linii produkcyjne;j.
e Zrozumienie zastosowania réznych maszyn i Uczen opisuje, do czego stuzg podstawowe
d urzgdzen produkcyjnych. maszyny i urzgdzenia.
z Zapoznanie z zasadami obstugi i konserwacji Uczeh wyjasnia podstawowe zasady obstugi i
a wyposaZenia produkcyjnego. konserwacji wyposazenia produkcyjnego.
u

Wyposazenie :n

prodll:E::lyjnej e Ksztattowanie umiejetnoSci r’ozpoznawania i Uczen rozpoznaje i nazywa podstawowe maszyny i
j nazywania maszyn i urzgdzen. urzgdzenia.
e Rozwijanie umiejetnosci obstugiwania Uczeh obstuguje podstawowe maszyny pod
t podstawowych maszyn pod nadzorem. nadzorem.
n Ksztattowanie umiejetnoSci dbania o maszyny i Uczenh dba o maszyny i urzgdzenia, przechowujgc
o urzgdzenia. je w odpowiednim miejscu.
s
C
i
w Poznanie etapdw procesu pakowania i sktadania Uczen wymienia etapy procesu pakowania i
: na linii produkcyjne;j. skladania.
Z Zrozumienie znaczenia kazdego etapu procesu Uczen zna znaczenie kazdego etapu procesu.

Proces pakowania i sktadania. Uczeh wyjas$nia role pracownika na kazdym
pakowania i z Zapoznanie z rolg pracownika w kazdym etapie etapie procesu.
sktadania a procesu.
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m
i Ksztattowanie umiejetnoSci wykonywania zadan
e na réznych etapach pakowania i sktadania. Uczeh wykonuje zadania na réznych etapach
j Rozwijanie umiejetnosci wspdtpracy z innymi pakowania i sktadania pod nadzorem.
e pracownikami na linii produkcyijne;j. Uczeh wspodtpracuje z innymi pracownikami na
t Ksztattowanie umiejetnoSci monitorowania linii produkcyjne;j.
n jakos$ci pakowania i sktadania. Uczeh monitoruje jako$¢ pakowania i sktadania
o zgodnie z wytycznymi.
$
c
i
w Uczeh zna zasady obstugi maszyn pakujgcych i
i Poznanie zasad obstugi maszyn pakujgcych i sktadajacych.
e skfadajgcych. Uczenh wyja$nia znaczenie regularnej konserwacji
' d Zrozumienie znaczenia regularnej konserwacji maszyn.
Obstuga ! z maszyn dla ich wydajnoSci. Uczen wymienia podstawowe procedury
konserwacja a Zapoznanie z podstawowymi procedurami konserwacji maszyn.
maszyn konserwacji maszyn.

pakujgcych i

sktadajgcych u
m Ksztattowanie umiejetnosci obstugi maszyn
i pakujgcych i sktadajgcych pod nadzorem. Uczen obstuguje maszyny pakujgce i sktadajgce
e Rozwijanie umiejetnosci wykonywania pod nadzorem.
j podstawowe] konserwacji maszyn. Uczen wykonuje podstawowg konserwacje
€ Ksztattowanie umiejetnoSci rozwigzywania maszyn.
t prostych probleméw technicznych.
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n Uczenh rozwigzuje proste problemy techniczne pod
o nadzorem.
s
c
i
w ] Uczenh zna i wymienia podstawowe zasady
i I?o.z_nanie pod#ayvowych zasad kontroli jakoSci na kontroli jako$ci.
e linii produkeyjnej. ] Uczen wyja$nia znaczenie kontroli jakosci dla
d Zrozumienie’znaczenia kontroli jakosci dla produktu koficowego.
z produktu koncowego. Uczen zna metody i narzedzia stosowane w
a Zapoznanie z metodami i nar'zedziami kontroli jako$ci.
stosowanymi w kontroli jakoSci.
u
Kontrola jako$ci | ™
i
e . .
j Ksztattowanie umiejetno$ci przeprowadzania Uczen przeprowadza kontrolg jakosci pod
e kontroli jakoSci pod nadzorem. nadzc?rem.
t Rozwijanie umiejetnosci identyfikowania wad Uczen identyfikuje wady produktow.
n produktdw. Uczen stosuje narzedzia kontroli jakoSci pod
o Ksztattowanie umiejetnosci stosowania narzedzi nadzorem.
é kontroli jakoSci.
c
i
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w Uczeh wymienia podstawowe zasady
i Poznanief podstawowych zasad magazynowania magazynowania produktow.
e produkt.ow.. _ o Uczen wyja$nia znaczenie wha$ciwego
d Zrozumienie Zhaczenia wffa.suwego ] magazynowania dla jako$ci produktéw.
z magazynowania dla jakosci produktow. Uczen zna podstawowe zasady logistyki i
a Zapoznanie z podstawowymi zasadami logistyki i organizacji magazynu.
organizacji magazynu.
u
Magazynowani m

e i logistyka i
e . . .
j Ksztattowanie umiejetnoSci magazynowania Uczen magazynuje produkty zgodnie z
e produktéw zgodnie z wytycznymi. wytyc,znyml. )
t Rozwijanie umiejetnos$ci organizacji przestrzeni Uczen organizuje przestrzen magazynowa.
n magazynowe;. Uczeh monitoruje stany magazynowe pod
o Ksztattowanie umiejetnoSci monitorowania nadzorem.
é stanéw magazynowych.
c
i
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Projekt AION korzysta z dofinansowania o warto$ci 195828 EUR otrzymanego od Islandii,

Liechtensteinu i Norwegii w ramach funduszy EOG.

Celem projektu jest opracowanie kompleksowego, systemowego modelu przygotowania do
aktywnoS$ci zawodowej 0sdb z gtebszg niepetnosprawnoscig intelektualng.Przygotowanie pracowni
zawodowych wraz z programami i metodykg ksztatcenia.Opracowanie spéjnej i systemowej strategii
wspierania zatrudnienia 0s6b z niepetnosprawnoscig intelektualng na rynku pracy we wspotpracy z
PUP w Sosnowcu.Wypracowanie Sciezki rozwoju zawodowego i strategii wigczania w otwarty i/lub
chroniony rynek pracy, uwzgledniajgcej obudowe, edukacyjng, prawng, organizacyjng dla szkot,
0s6b z niepetnosprawnoscig, instytucji publicznych oraz przedsiebiorcéw moggcych potencjalnie

zatrudnia€ osoby z niepetnosprawno$cig.
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